Capitulo 5 Operacao MDI

Capitulo 5 Operacao MDI

No Modo MDI, as operagdes de ajuste de parametros, entrada de codigo de palavras e
execugao podem ser desenvolvidas.

Nota!

As funcoes de teclas do painel desta maquina GSK980TDa sao
definidas pelo programa PLC (ladders — progressao), por favor
refira-se aos materiais através do fabricante da maquina para seu
significado.

Por favor, note que as seguintes descricdes para as funcoes
das teclas deste capitulo sao baseadas no programa padrao PLC da
GSK980TDa !

5.1 Entrada de Cédigo de Palavras

Selecione o0 modo MDI para acessar a pagina PRG STATE, para introduzir um bloco
“G50 X50 Z100” , as etapas s&o as seguintes:

.
1 Pressione a tecla = ™ para entrar no modo MDI;
, PROGRAM = E L L
2 Pressione a tecla (as teclas ou se necessario) para entrar na pagina
PRG STATE:
PRG STATE 00008 NOOOO
{(MDI) G001 G96 G98 G21 G40
5’ MO03 0000 FOO10
! PRG.F : 500
K ACT.F
L JOG.F :
A FED OVRI:
B RAP OVRT:
SPI OVERI:
PART CNT:
CUT TIME:
S 0000 T 0000
G L. 5 0 INPUT o
3 Tecle o endereco , chave numérica , e em seqléncia, e a

pagina é exibida como a seguir:
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PRG STATE

P
Q
I

I

K
L
A
B

Hugm < gax

VA
4 Tecle o endereco , chave numérica

X
5 Tecle o endereco , chave numérica
A pagina é exibida como a seguir, depois que as operacdes acima estiverem

completas:
PRG STATE

50.000
100.000

W e R O

5.2 Execucao de Cédigo de Palavras

Apoés as palavras de codigo serem inseridas, elas sdo executadas depois que a tecla

. (iniciar ciclo) é pressionada. Durante a execucgao , os botdes (suspensao de

. ~ RlEééT
alimentacédo), &

00008 NOOOO

G01 G96 G98 G21 G40
MO3 50000 F0010

PRG.F

ACT.F

JOG. F
FED OVRI:
RAP OVRI:
SPI OVRI:
PART CNT:
CUT TIME:

S 0000 T 0000

0 0 INPUT .
) e em sequencia.

0 INPUT o
e em seqliéncia;

00008 N0O0OO

G01 G96 98 G21 G40
MO3 50000 FO010

PRG.F 500
ACT.F
JOG.F

FED OVRI:

RAP OVRI

SPI OVRI

CUT TIME:

S 0000 T 0000

(restaurar) e os botées de Stop Emergency (Parada de Emergéncia)

podem ser pressionados para concluir a execugao desses codigos.

Nota: Os codigos de chamado do subprograma (M98 P_ ; etc.), codigos compostos

de corte de ciclo G70. G71. G72, G73, G74, G75, G76 entre outros) ficam inativos

mo modo MDI.
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5.3 Ajuste de Parametro

No modo MDI, o valor do pardmetro pode ser alterado apos entrar na interface
Parametro. Veja detalhes no Capitulo 10 desta parte.

5.4 Alteracao de Dados

Na pagina PRG STATE do modo MDI, para a insercao de dados ser executada, se

/1
. . . RESET )
houver um erro nas palavras inseridas, pode-se pressionar a tecla 88 para limpar toda a

entrada, entdo reintroduza as palavras corretas; ou reintroduza a parte correta para
substituir a errada. Para entrada de dados falsa “X50” na se¢éo 5.1 deste capitulo, pode-se

. X ) 1 0 0 INPUT o
pressionar a tecla , @ chave numérica , , e para substitui-la. E a

pagina é apresentada como a seguir apds esta operacao:

PRG STATE Q0008 NOODD

G001 G96 (398 G21 G40

100.000 103 S0000 FO010

100.000
PRG.F 500
ACT.F
JOG. F

FED OVRIL:

RAP OVRIL:

SPI OWVRI:

PART CNT:

CUT TIME:

c
P o
Q =
I (&)
! 2
o
L o
A ~
B y;
o
o
[-a]

S 0000 T 0000

5.5 Outras Operacoes

OUTPUT
1 Pressione a tecla para executar os codigos MDI: Quando o BIT2 do parametro

de sistema Ne004 esta ajustado paral, a entrada de palavras de cddigo atual pode ser

. OUTPUT
executada pressionando a tecla

2 Controle de Refrigeragao: no modo MDI, pressione a tecla Ctﬁm para ligar e desligar a
refrigeracéo.

3 Avanco de eixo-arvore disponivel:

No Modo MPG/Etapa, se a velocidade do eixo-arvore é controlada por saida de
voltagem analdgica, a velocidade do eixo pode ser operada manualmente.
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@1

SPINDLE
OVERRIDE

g i)

Pressionando as teclas ou nas teclas de avango do eixo-arvore , a

velocidade do eixo pode ser alterada por ajuste de tempo-real do avango do eixo-arvore que
tem 8 niveis de 50%~120%

4 Avanco rapido disponivel.

5 Avanco de velocidade de alimentacao disponivel.

No modo MDI, pressionando as teclas o ou fi nas teclas de avango de
MWW %
FEEDRATE
OVERRIDE
velocidade de alimentagéo do eixo-arvore v , 0 ajuste de velocidade atual de tempo real

pode ser feito para o 0~150% Velocidade de Alimentacao pelo cédigo F pelo avango que

tem 16 niveis de 0% to 150%.
6 Operacdes de trava da Maquina, trava MST, e dry run (teste) etc. estao disponiveis.
7 A funcao lubrificagdo automatica esta disponivel (veja detalhes no Capitulo 3 desta

parte).
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